Ogtoszenie nr 550574517-N-2021 z dnia 15.01.2021 r.

Warszawa: Dostawa oku¢ aluminiowych.
OGLOSZENIE O ZAMIARZE ZAWARCIA UMOWY

Zamowienie dotyczy projektu lub programu wspoétfinansowanego ze srodkow Unii Europejskiej
nie

Postepowanie przeprowadza centralny zamawiajacy: nie

Postepowanie przeprowadza podmiot, ktéremu zamawiajacy powierzyt/powierzyli
przeprowadzenie postepowania: nie

Postepowanie jest przeprowadzane wspdlnie przez zamawiajacych: nie

Postepowanie jest przeprowadzane wspdlnie z zamawiajacymi z innych panstw cztonkowskich
Unii Europejskiej: nie

Informacje dodatkowe:

SEKCIA I: ZAMAWIAJACY

I. 1) NAZWA | ADRES: Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut Elektrotechniki, Krajowy numer
identyfikacyjny 37902000000000, ul. ul. Pozaryskiego 28, 04-703 Warszawa, woj. mazowieckie,
panstwo Polska, tel. 22 112 52 05, e-mail iel@iel.waw.pl, faks 22 112 54 44.

Adres strony internetowej (url): www.izolatory.pl

I. 2) RODZAJ ZAMAWIAJACEGO:

Inny: Instytut badawczy

SEKCJA II: PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

11.1) Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajgcego: Dostawa oku¢ aluminiowych.

Numer referencyjny 7K.291.6.2020

Przed wszczeciem postepowania o udzielenie zamdwienia nie przeprowadzono dialogu
technicznego

11.2) Rodzaj zamodwienia: Dostawy

11.3) Informacja o mozliwosci sktadania ofert czesciowych:

Zamowienie podzielone jest na czesci: Tak

Oferty lub wnioski o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu mozna sktada¢ w odniesieniu do:
wszystkich czesci

Maksymalna liczba czesci zamoéwienia, na ktoére moze zostac udzielone zamdéwienie jednemu
wykonawcy: 2

11.4) Krotki opis przedmiotu zamoéwienia (wielkos¢, zakres, rodzaj i ilos¢ dostaw, ustug lub robot
budowlanych lub okreslenie zapotrzebowania i wymagarn):

Okreslenie wielkosci lub zakresu zaméwienia: Przedmiotem zamdwienia jest dostawa
aluminiowych elementéw przeznaczonych do mocowania na koncach rur szkto-epoksydowych

w kompozytowych izolatorach ostonowych. Aluminiowe odlewy (okucia) potgczone sg z rurg nosng
izolatora przy uzyciu kleju i przeznaczone sg do przenoszenia obcigzer mechanicznych. Elementy
odlewane muszg byé wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng. Okucia w poszczegdlnych
pakietach rdznig sie miedzy sobg ksztattem, wielkoscig i wymiarami. Sktad chemiczny i wymagania
mechaniczne: dla pakietu I: Sktad chemiczny: PN-EN 1706, EN AC-43000F (EN-AC-AI Si10MgF).
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm: PN-EN 1706, min. 180 MPa. Granica plastycznoséi Rp0,2:

PN-EN 1706, min. 90 MPa. Wydtuzenie przy zerwaniu A: PN-EN 1706, min. 2,5%. Twardos¢ wg.
Brinella: PN-EN 1706, min. 55 HBW. dla pakietu II: Sktad chemiczny: PN-EN 1706, EN AC-42100T6
(EN-AC-AI Si7Mg0,3T6). Wytrzymatosé na rozcigganie Rm: PN-EN 1706, min. 290 MPa. Granica
plastycznoscéi Rp0,2: PN-EN 1706, min. 210 MPa. Wydtuzenie przy zerwaniu A: PN-EN 1706, min.
4%. Twardos¢ wg. Brinella: PN-EN 1706, min. 90 HBW. Jakos$¢ powierzchni/struktura:



Na wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni oku¢ aluminiowych niedopuszczalne sg zadne
wybrzuszenia, pecherze gazowe, kawerny, wtrgcenia, $lady szlifowania (rowki) oraz otwarta
porowatos¢ (okragte, podtuzne pory, struktura ggbczasta). Odlewy aluminiowe muszg miec
jednorodng strukture. Spawy naprawcze, uszczelnienia (np.: poprzez impregnacje metalu) sg
niedopuszczalne. Obszar uszczelnienia na elemencie odlewanym musi by¢ szczelny pod wzgledem
gazowym. Powierzchnia oku¢ aluminiowych powinna by¢ czysta i odttuszczona, bez ostrych
krawedzi i nacieé. Wierzchotki sg niedopuszczalne. Do obroébki skrawaniem stosowaé mieszalne

z wodg lub po przerobieniu wolne od pozostatosci, usuwalne lub ulatniajgce sie ptyny obrébkowe.
Oczyszczanie okué powinno odbywac sie bezposrednio po obrébce. Dostawca musi
zagwarantowac odttuszczenie srodkami czystosci na bazie wody. Podczas zbyt dtugiego odstepu
czasu pomiedzy obrébka mechaniczng i oczyszczaniem elementu moze dojs¢ do spieczenia
materiatu chtodzgco-smarujgcego na powierzchni, ktéry podczas pdzniejszych proceséw mycia jest
nie do usuniecia. Moze to negatywnie wptynac na dalsze kroki procesu takie jak: klejenie,
lakierowanie. Pakowanie pojedyncze/zbiorcze: Kazdy odlew aluminiowy musi byé zabezpieczony
przed zabrudzeniem, korozjg i uszkodzeniem mechanicznym. Odlewy aluminiowe w opakowaniu
zbiorczym muszg by¢ odizolowane od siebie, nie mogg sie przemieszczad i stykaé. Znakowanie
zbiorcze: Kazde opakowanie zbiorcze odlewdéw aluminiowych musi by¢ dostarczone z dobrze
widocznym, odpornym na dziatanie wody oznakowaniem zawierajgcym co najmniej: nazwe
producenta, numer zamdwienia, numer rysunku, ilos¢ sztuk odlewdw. Dokumentacja: Do kazdej
dostawy musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci 2.2 z wynikami badan wystawione zgodnie

z PN-EN 10204. Znakowanie okué: Indywidualna identyfikacja. Na kazdym odlewie aluminiowym
musi by¢ trwate, czytelne oznakowanie zawierajgce co najmniej: date odlewu (miesigc, rok),
numer rysunku, numer wykonania, szarze.

I.5) Gtéwny Kod CPV: 31230000-7

11.6) Catkowita wartos¢ zamowienia (jeZeli zamawiajqgcy podaje informacje o wartosci
zamowienia):

Wartos¢ bez VAT: 197865.00

Waluta: EUR

SEKCIJA Ill: PROCEDURA

111.1) Tryb udzielenia zamodwienia:

Zamowienie z wolnej reki

111.2) Podstawa prawna

Postepowanie wszczete zostato na podstawie 67 ust. 1 pkt 4 ustawy Pzp.

111.3 Uzasadnienia wyboru trybu

Nalezy podad uzasadnienie faktyczne i prawne wyboru trybu oraz wyjasnié, dlaczego udzielenie
zamowienia jest zgodne z przepisami:

Uzasadnienie prawne: W postepowaniu prowadzonym uprzednio w trybie przetargu
nieograniczonego nie zostaty ztozone zadne oferty. Uzasadnienie faktyczne: Zamawiajgcy
przeprowadzit postepowanie w trybie przetargu nieograniczonego z podziatem na 2 czesci
(pakiety) o numerze ogtoszenia w Biuletynie Zamdwien Publicznych 759760-N-2020, na ktdre nie
ztozono zadnych ofert.

SEKCJA IV: ZAMIAR UDZIELENIA ZAMOWIENIA

NAZWA | ADRES WYKONAWCY KTOREMU ZAMAWIAJACY ZAMIERZA UDZIELIC ZAMOWIENIA:
Slevarna a modelarna Nove Ransko, s.r.o., , Nove Ransko 234, 58-263, Zdirec nad

Doubravou, kraj/woj. Czechy



