Znak sprawy: ZK-zp.293.16.2019 Zatgcznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa kompozycji epoksydowej przeznaczonej do produkcji
wyrobow elektroizolacyjnych (rur, profili szkto-epoksydowych, izolatoréw i innych elementéw
izolacyjnych) na potrzeby energetyki i elektrotechniki.

Zamoéwienie zostato podzielone na 7 pakietéw.

Wymagania techniczne
Pakiet nr I:
Zywica epoksydowa + utwardzacz bezwodnikowy

Parametry
Temperatura zeszklenia PN-EN 61006 °C Tg>130
Lepkos¢ PN-EN ISO 3219 mPa*s 400-1000 w 25°C
Wytrzymatos¢ na przebicie PN-EN 60243 kV/mm | >20
Wspodtczynnik strat IEC 60250
dielpektryycznych i 860,02
Absorpcja wody PN-EN ISO 62 % <0,2 (wagowo)
Czas zycia kompozycji - ok. 8 w warunkach
godz. .
pokojowych
Czas zelowania - min. 18 + 35 w temp.120°C
Temperatura pracy - °C od -50 do +100

Kompozycja sktadajgca sie z max. 3 skfadnikbw w stanie ptynnym, ktére po zmieszaniu
w proporcjach okreslonych przez Wykonawce utworzg mieszanine o parametrach okreslonych
powyzej.

Kompozycja bedzie stosowana do produkcji rur szkfo-epoksydowych do kompozytowych
izolatoréw ostonowych metodg nawijania na metalowych rdzeniach nasyconego kompozycjg
widkna szklanego w postaci rowingu.

W celu sprawdzenia okreslonych powyzej wymagan zostang losowo wybrane i przebadane co
najmniej trzy parametry w oparciu o wskazane normy.

Tylko dodatni wynik przeprowadzonych badan na kompozycji pozwoli zakwalifikowaé testowana
kompozycje do dalszych préb technologicznych i badan kompozycji na wyrobie.

Dodatkowe wymagania sprawdzane na wyrobie przez Zamawiajgcego

Zamawiajgcy wykona na testowanej kompozycji préby technologiczne polegajgce na
wyprodukowaniu rur szkto-epoksydowych. Préby odbywac sie bedg w warunkach produkcyjnych
przy zachowaniu parametrow normalnego procesu technologicznego stanowigcego tajemnice
przedsiebiorstwa.

Na wyprodukowanych rurach przeprowadzone zostang nastepujgce badania:

— ogledziny zgodnie z PN-EN 61462 p.10.2

— sprawdzenie temperatury zeszklenia zgodnie z PN-EN 61006 p.5

— préba dyfuzji wody zgodnie z PN-EN 62217 p.9.4.2

— préba penetracji barwnika zgodnie z PN-EN 62217 p.9.4.1

— badanie mechaniczne na zginanie zgodnie z PN-EN 61462 p.8.5




Pakiet nr ll:
Zywica epoksydowa + utwardzacz aminowy

Parametry
Lepkos¢ PN-EN 1SO 3219 mPa*s | 2000-5000 w 25°C
Wytrzymatos¢ na przebicie PN-EN 60243 kV/mm | >20
Wspodfczynnik strat IEC 60250 - 1g6<0,02
dielektrycznych
Absorpcja wody PN-EN ISO 62 % <0,2 (wagowo)
Czas zycia kompozycji - godz. ok. 0,5 w warunkach
pokojowych
Czas zelowania - min. ok. 30 w temp. 25°C

Kompozycja sktadajgca sie z max. 2 skfadnikdw w stanie ptynnym, ktére po zmieszaniu
w proporcjach okreslonych przez Wykonawce utworzg mieszanine o parametrach okreslonych
powyze;j.

Kompozycja bedzie stosowana do produkcji rur elektroizolacyjnych metoda nawijania na
metalowych rdzeniach nasyconego kompozycjg wtékna szklanego w postaci rowingu.

W celu sprawdzenia okreslonych powyzej wymagan zostang losowo wybrane i przebadane co
najmniej dwa parametry w oparciu o wskazane normy.

Tylko dodatni wynik przeprowadzonych badan na kompozycji pozwoli zakwalifikowaé¢ testowang
kompozycje do dalszych préb technologicznych i badan kompozycji na wyrobie.

Dodatkowe wymagania sprawdzane na wyrobie przez Zamawiajgcego

Zamawiajgcy wykona na testowanej kompozycji préby technologiczne polegajace na
wyprodukowaniu rur elektroizolacyjnych. Proby odbywac sie bedg w warunkach produkcyjnych
przy zachowaniu parametréw normalnego procesu technologicznego stanowigcego tajemnice
przedsiebiorstwa.

Na wyprodukowanych rurach przeprowadzone zostang nastepujgce badania:

— ogledziny zgodnie z PN-EN 61235 p.8 i PN-EN 60855 p.5.3

— badanie elektryczne zgodnie z PN-EN 61235 p.12 i PN-EN 60855 p.5.4.2.2.1

— badanie mechaniczne na zginanie zgodnie z PN-EN 61235 p.10.1 i PN-EN 60855 p.5.5

Pakiet nr lll:
Zywica epoksydowa + utwardzacz bezwodnikowy

Parametry
Temperatura zeszklenia PN-EN 61006 °C Tg>110
Lepkos¢ PN-EN 1SO 3219 mPa*s 3000-5000 w 25°C
Wytrzymatos$é na przebicie PN-EN 60243 kV/mm | >20
Wspofczynnlk strat IEC 60250 i tg6<0,02
dielektrycznych
Absorpcja wody PN-EN ISO 62 % <0,2 (wagowo)
Czas zycia kompozycji - godz. ok. 8 w warunkach pokojowych
Czas zelowania - min. ok. 35 w temp.150°C

Kompozycja sktadajgca sie z max. 3 skfadnikéw w stanie ptynnym, ktére po zmieszaniu
w proporcjach okreslonych przez Wykonawce utworzg mieszanine o parametrach okreslonych
powyze;j.

Kompozycja bedzie stosowana do produkgji profili szkto — epoksydowych klasy F metoda pultruzji

z wykorzystaniem witdkna szklanego w postaci rowingu.




W celu sprawdzenia okreslonych powyzej wymagan zostang losowo wybrane i przebadane co
najmniej trzy parametry w oparciu o wskazane normy.

Tylko dodatni wynik przeprowadzonych badan na kompozycji pozwoli zakwalifikowaé testowana
kompozycje do dalszych préb technologicznych i badan kompozycji na wyrobie.

Dodatkowe wymagania sprawdzane na wyrobie przez Zamawiajgcego

Zamawiajgcy wykona na testowanej kompozycji préby technologiczne polegajgce na
wyprodukowaniu profili szkto-epoksydowych klasy F. Proby odbywaé sie bedg w warunkach
produkcyjnych przy zachowaniu parametréw normalnego procesu technologicznego stanowigcego
tajemnice przedsiebiorstwa.

Na wyprodukowanych profilach przeprowadzone zostang nastepujgce badania:

— ogledziny zgodnie z PN-EN 60855 p.5.3 i ZN-12 PSE-2 p.3.1

— sprawdzenie temperatury zeszklenia zgodnie z PN-EN 61006 p.5

— proéba dyfuzji wody zgodnie z PN-EN 62217 p.9.4.2

— préba penetracji barwnika zgodnie z PN-EN 62217 p.9.4.1

— prdba na nasigkliowos¢ zgodnie z ZN-12 PSE-2 p.3.7

Pakiet nr IV:
Zywica epoksydowa + utwardzacz bezwodnikowy
Parametry
Temperatura zeszklenia PN-EN 61006 °C Tg>130
Lepkos¢ PN-EN ISO 3219 mPa*s 2000-4000 w 25°C
Wytrzymatos$¢ na przebicie PN-EN 60243 kV/mm >20
V\(spo’fczynmk strat IEC 60250 i tg6<0,02
dielektrycznych
Absorpcja wody PN-EN ISO 62 % <0,2 (wagowo)
Czas zycia kompozycji i godz. ok. 8.W warunkach
pokojowych
Czas zelowania - min. ok. 25 w temp.160°C

Kompozycja sktadajgca sie z max. 3 skfadnikébw w stanie ptynnym, ktére po zmieszaniu
w proporcjach okreslonych przez Wykonawce utworzg mieszanine o parametrach okreslonych
powyze;j.

Kompozycja bedzie stosowana do produkgcji profili szkto—epoksydowych klasy H metodg pultruzji

z wykorzystaniem widkna szklanego w postaci rowingu.

W celu sprawdzenia okreslonych powyzej wymagan zostang losowo wybrane i przebadane co
najmniej trzy parametry w oparciu o wskazane normy.

Tylko dodatni wynik przeprowadzonych badan na kompozycji pozwoli zakwalifikowa¢ testowana
kompozycje do dalszych préb technologicznych i badan kompozycji na wyrobie.

Dodatkowe wymagania sprawdzane na wyrobie przez Zamawiajgcego

Zamawiajgcy wykona na testowanej kompozycji préby technologiczne polegajgce na
wyprodukowaniu profili szkto-epoksydowych klasy H. Préby odbywac sie bedg w warunkach
produkcyjnych przy zachowaniu parametréw normalnego procesu technologicznego stanowigcego
tajemnice przedsiebiorstwa.

Na wyprodukowanych profilach przeprowadzone zostang nastepujgce badania:

— ogledziny zgodnie z ZN-12 PSE-2 p.3.1

— sprawdzenie temperatury zeszklenia zgodnie z PN-EN 61006 p.5




Pakiet nr V:
Zywica epoksydowa + utwardzacz aminowy

Parametry
Temperatura zeszklenia PN-EN 61006 °C Tg>100
Lepkos¢ PN-EN 1SO 3219 mPa*s 2000-3000 w 25°C
Wytrzymatos¢ na przebicie PN-EN 60243 kV/mm >20
V\(spo’fczynmk strat IEC 60250 i tg6<0,02
dielektrycznych
Absorpcja wody PN-EN ISO 62 % <0,2 (wagowo)
Czas zycia kompozycji - ok. 8 w warunkach
godz. .
pokojowych
Czas zelowania - min. ok. 270 w temp.120°C

Kompozycja sktadajgca sie z max. 2 skfadnikdw w stanie ptynnym, ktére po zmieszaniu
w proporcjach okreslonych przez Wykonawce utworzg mieszanine o parametrach okreslonych
powyze;j.

Kompozycja bedzie stosowana do produkcji profili szkto — epoksydowych klasy F metoda pultruzji

z wykorzystaniem witdkna szklanego w postaci rowingu.

W celu sprawdzenia okreslonych powyzej wymagan zostang losowo wybrane i przebadane co
najmniej trzy parametry w oparciu o wskazane normy.

Tylko dodatni wynik przeprowadzonych badan na kompozycji pozwoli zakwalifikowaé¢ testowang
kompozycje do dalszych préb technologicznych i badan kompozycji na wyrobie.

Dodatkowe wymagania sprawdzane na wyrobie przez Zamawiajgcego

Zamawiajgcy wykona na testowanej kompozycji préby technologiczne polegajgce na
wyprodukowaniu profili szkto-epoksydowych klasy F. Proby odbywaé sie bedg w warunkach
produkcyjnych przy zachowaniu parametréw normalnego procesu technologicznego stanowigcego
tajemnice przedsiebiorstwa.

Na wyprodukowanych profilach przeprowadzone zostang nastepujace badania:

— ogledziny zgodnie z ZN-12 PSE-2 p.3.1

— sprawdzenie temperatury zeszklenia zgodnie z PN-EN 61006 p.5

Pakiet nr VI:
Zywica epoksydowa + utwardzacz bezwodnikowy
Parametry
Temperatura zeszklenia PN-EN 61006 °C T,>105
Lepko$c PN-EN ISO 3219 mPa*s 400-1100 w 25°C
Wytrzymatos¢ na przebicie PN-EN 60243 kV/mm >20
Wspodtczynnik strat dielektrycznych IEC 60250 - tg6<0,02
Wytrzymatos$é na zginanie ISO 178 N/mm? min. 90
Absorpcja wody PN-EN ISO 62 % <0,2 (wagowo)
Czas zycia kompozycji - godz. ok. 8 w warunkach pokojowych
Czas zelowania - min. ok. 40 w temp.120°C

Kompozycja sktadajgca sie z max. 3 skfadnikbw w stanie ptynnym, ktére po zmieszaniu
w proporcjach okreslonych przez Wykonawce utworzg mieszanine o parametrach okreslonych
powyze;j.

Kompozycja bedzie stosowana do produkcji izolatoréw odlewanych ci$nieniowo przeznaczonych
do pracy w warunkach wnetrzowych z wykorzystaniem wypetniacza w postaci maczki kwarcowe;j.




W celu sprawdzenia okreslonych powyzej wymagan zostang losowo wybrane i przebadane co
najmniej trzy parametry w oparciu o wskazane normy.

Tylko dodatni wynik przeprowadzonych badan na kompozycji pozwoli zakwalifikowaé testowana
kompozycje do dalszych prdb technologicznych i badan kompozycji na wyrobie.

Dodatkowe wymagania sprawdzane na wyrobie przez Zamawiajgcego

Zamawiajgcy wykona na testowanej kompozycji préby technologiczne polegajgce na
wyprodukowaniu izolatoréw. Proby odbywac¢ sie bedg w warunkach produkcyjnych przy
zachowaniu parametrow normalnego procesu technologicznego stanowigcego tajemnice
przedsiebiorstwa.

Na wyprodukowanych izolatorach przeprowadzone zostang nastepujace badania:

— ogledziny zgodnie z PN-EN 60660 p.5.2

— préba obcigzenia mechanicznego niszczgcego zgodnie z PN-EN 60660 p.3.7

— sprawdzenie temperatury zeszklenia zgodnie z PN-EN 61006 p.5

Pakiet nr VII:
Zywica epoksydowa cykloalifatyczna + utwardzacz bezwodnikowy
Parametry

Temperatura zeszklenia PN-EN 61006 °C Tg>95
Lepkos¢ PN-EN ISO 3219 mPa*s 200-1000 w 25°C
Wytrzymatos$¢ na przebicie PN-EN 60243 kV/mm >20
Wspodtczynnik strat IEC 60250
dielpektryycznych i 860,02
Wytrzymatos¢ na zginanie ISO 178 N/mm? min. 90
Absorpcja wody PN-EN ISO 62 % <0,2 (wagowo)
Czas zycia kompozycji - ok. 8 w warunkach

godz. .

pokojowych

Czas zelowania - min. ok. 15 w temp.120°C

Kompozycja sktadajgca sie z max. 3 skfadnikdbw w stanie ptynnym, ktére po zmieszaniu
w proporcjach okreslonych przez Wykonawce utworzg mieszanine o parametrach okreslonych
powyze;j.

Kompozycja bedzie stosowana do produkcji izolatoréw odlewanych ci$nieniowo przeznaczonych
do pracy w warunkach napowietrznych z wykorzystaniem wypetniacza w postaci maczki
kwarcowej.

W celu sprawdzenia okreslonych powyzej wymagan zostang losowo wybrane i przebadane co
najmniej trzy parametry w oparciu o wskazane normy.

Tylko dodatni wynik przeprowadzonych badan na kompozycji pozwoli zakwalifikowa¢ testowang
kompozycje do dalszych préb technologicznych i badan kompozycji na wyrobie.

Dodatkowe wymagania sprawdzane na wyrobie przez Zamawiajgcego

Zamawiajgcy wykona na testowanej kompozycji préby technologiczne polegajgce na
wyprodukowaniu izolatoréw. Préby odbywaé sie bedg w warunkach produkcyjnych przy
zachowaniu parametrow normalnego procesu technologicznego stanowigcego tajemnice
przedsiebiorstwa.

Na wyprodukowanych izolatorach przeprowadzone zostang nastepujace badania:

— ogledziny zgodnie z PN-EN 60660 p.5.2

— proéba obcigzenia mechanicznego niszczgcego zgodnie z PN-EN 60660 p.3.7

— sprawdzenie temperatury zeszklenia zgodnie z PN-EN 61006 p.5




Pozostate wymagania zestawione ponizej dotyczg wszystkich pakietow (od | do VII).
Tylko dodatni wynik przeprowadzonych badan na materiale i wyrobie potwierdzg wymagang jakos¢
kompozycji epoksydowe;.

Wyglad zewnetrzny
Sktadniki kompozycji powinny stanowi¢ jednorodng ciecz (nie dotyczy sktadnikdw w postaci statej)
pozbawiong wtracen i zanieczyszczen.

Pakowanie

Poszczegdlne sktadniki kompozycji powinny by¢ pakowane w przystosowane do tego celu zwrotne
opakowania metalowe, szczelnie zamykane zabezpieczajgce materiat przed zawilgoceniem
i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Oznakowanie
Indywidualna identyfikacja.
1. W przypadku gdy substancja lub mieszanina nie jest zaklasyfikowana jako stwarzajaca
zagrozenie etykieta opakowania powinna zawieraé co najmniej:
— nazwe, adres i numer telefonu dostawcy,
— nazwe substancji/mieszaniny,
— wage netto i brutto,
— numer referencyjny,
— date produkgji,
— okres/date przydatnosci.
2. W przypadku gdy substancja lub mieszanina jest zaklasyfikowana jako stwarzajca zagrozenie
etykieta opakowania powinna zawiera¢ co najmnie;j:
— nazwe, adres i numer telefonu dostawcy,
— nazwe substancji/mieszaniny,
— wage netto i brutto,
— numer referencyjny,
— date produkcji,
— okres/date przydatnosci,
— piktogramy (GHSO1 do GHS09) okreslajgce rodzaj zagrozenia,
— hasta ostrzegawcze - zgodne z klasyfikacjg danej substancji lub mieszaniny stwarzajgcej
zagrozenie ("niebezpieczenstwo" lub "uwaga"),
— odpowiednie zwroty wskazujgce srodki ostroznosci.
Wszystkie powyzsze wytyczne muszg by¢ sporzgdzone zgodnie z aktualnym rozporzgdzeniem
REACH.

Wymiar etykiet
Wymiary etykiet w zaleznosci od wielkosci opakowania muszg odpowiada¢ wymaganiom
Rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008.

Dokumentacja

Do kazdej dostawy musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci 3.1 z wynikami badan wystawione
zgodnie z PN-EN 10204.

Na wezwanie Zamawiajgcego, Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ karty techniczne (TDS) oraz
karty charakterystyki (MSDS) w formie elektronicznej zgodne z aktualnym rozporzgdzeniem REACH
wraz z dotgczonymi do nich scenariuszami narazenia.



Warunki magazynowania

Sktadniki kompozycji, przechowywane w szczelnie zamknietych opakowaniach w pomieszczeniu
o temperaturze od 15°C do 25°C muszg gwarantowac zachowanie wfasciwosci przez okres co
najmniej 12 miesiecy.

Informacje dotyczace dostarczenia prébek
Wykonawca, ktérego oferta zostanie najwyzej oceniona, zostanie wezwany do ztozenia prdbek
w ilosciach:

— pakiet | zamoéwienia — 40 kg,

— pakiet Il zamowienia — 10 kg,

— pakiet lll zamoéwienia — 10 kg,

— pakiet IV zaméwienia — 10 kg,

— pakiet Vzamdéwienia — 10 kg,

— pakiet VI zaméwienia — 15 kg,

— pakiet VIl zaméwienia — 15 kg.



