Znak sprawy: ZK-zp.293.23.2018

Zatacznik nr 1 do umowy

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa widkna szklanego w postaci rowingu przeznaczonego do produkcji
wyrobow elektroizolacyjnych (rur i profili szkto-epoksydowych) na potrzeby energetyki i elektrotechniki.

Wymagania techniczne

Pakiet nrI:
Parametry
Postac rowingu - Wtékno pasmowe, nawoje z jednym koricem
Rodzaj szkta ISO 2078 ECR
Nominalna masa liniowa rowingu | PN-EN ISO 1889 tex | 1200 +5%
Srednica wiékna elementarnego | PN-EN ISO 1888 pum | 13 +24
Rodzaj preparacji - Do zywic epoksydowych
Zawartos¢ preparacji w rowingu PN-EN I1SO 1887 % max. 0,60
Zawartos¢ wilgoci PN-EN ISO 3344 % | max. 0,15
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 3341 N/tex | min. 0,25
Posta¢ handlowa

Posta¢ handlowa Nawoje krzyzowe cylindryczne
Sposéb odwijania Wyciggany od wewnatrz
Wymiary szpuli mm | @ wew. 100-170

@ zew. max. 310

Wysokosé: ~ 260
Waga szpuli kg |21+25
Paleta kg |~ (800-1200)
Pakiet nr ll:

Parametry
Postac rowingu - Wtbékno pasmowe, nawoje z jednym koricem
Rodzaj szkta ISO 2078 ECR
Nominalna masa liniowa rowingu | PN-EN ISO 1889 tex | 2400 +5%
Srednica wtékna elementarnego | PN-EN 1SO 1888 pum | 13 +24
Rodzaj preparacji - Do zywic epoksydowych
Zawartosc¢ preparacji w rowingu PN-EN ISO 1887 % max. 0,60
Zawartos¢ wilgoci PN-EN 1SO 3344 % max. 0,15
Wytrzymatos$é na rozcigganie ISO 3341 N/tex | min. 0,25
Posta¢ handlowa

Posta¢ handlowa Nawoje krzyzowe cylindryczne
Sposdb odwijania Wyciggany od wewnatrz
Wymiary szpuli mm | @ wew. 100-170

@ zew. max. 310

Wysokos¢: ~ 260
Waga szpuli kg |21+25
Paleta kg | ~(800-1200)




Pakiet nr lll:

Parametry
Postac rowingu - Wtbékno pasmowe, nawoje z jednym koricem
Rodzaj szkta ISO 2078 E
Nominalna masa liniowa rowingu | PN-EN ISO 1889 tex | 2400 5%
Srednica wiékna elementarnego | PN-EN ISO 1888 um | 13+24
Rodzaj preparacji - Do zywic epoksydowych
Zawartos¢ preparacji w rowingu PN-EN ISO 1887 % max. 0,60
Zawartos¢ wilgoci PN-EN ISO 3344 % | max. 0,15
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 3341 N/tex | min. 0,25
Posta¢ handlowa

Posta¢ handlowa Nawoje krzyzowe cylindryczne
Sposéb odwijania Wyciggany od wewnatrz
Wymiary szpuli mm | @ wew. 100-170

@ zew. max. 310

Wysokos¢: ~ 260
Waga szpuli kg |21+25
Paleta kg |~ (800-1200)
Pakiet nr IV:

Parametry
Postac rowingu - Wtékno pasmowe, nawoje z jednym koricem
Rodzaj szkta ISO 2078 ECR
Nominalna masa liniowa rowingu | PN-EN I1SO 1889 tex | 2400+5%
Srednica wiékna elementarnego | PN-EN ISO 1888 | um |13 +24
Rodzaj preparacji - Do zywic epoksydowych
Zawartosc¢ preparacji w rowingu | PN-EN ISO 1887 % max. 0,60
Zawartos¢ wilgoci PN-EN 1SO 3344 % max. 0,15
Wytrzymatos$é na rozcigganie ISO 3341 N/tex | min. 0,25
Poziom ziaren w szkle - llos¢/g | Ponizej 0,5
Posta¢ handlowa

Posta¢ handlowa Nawoje krzyzowe cylindryczne
Sposdb odwijania Odwijany z zewnatrz
Wymiary szpuli mm | @ wew. 160"°

@ zew. max. 300

Wysokos¢: ~ 260
Waga szpuli kg 21+25
Paleta kg ~ (800 —1000)

Wtasciwosci wizualne

Nawdj rowingu powinien by¢ cylindryczny, a jego czota proste i prostopadte do bokdw.

Budowa nawojow powinna by¢ jednolita, a nawoje powinny byé powtarzalne. Rowing powinien byé wolny
od jakichkolwiek zabrudzen i zanieczyszczen (olej, brud, ttuszcz). Rowing nie moze zawieraé¢ zadnych
wtrgcen - w szczegdlnosci metalicznych. Niedopuszczalne jest strzepienie sie rowingu.

Barwa rowingu musi by¢ biata, nie moze sie zmienia¢ podczas starzenia rowingu. Niedopuszczalne jest
przebarwienie sie rowingu w procesie technologicznym np. zétkniecie w kontakcie z kompozycjg lub pod
wptywem podwyzszonej temperatury.




Pakowanie pojedyncze

Kazdy pojedynczy nawdj rowingu powinien by¢ owiniety folig polietylenowg. W przypadku rowingu
odwijanego od wewnatrz folia powinna byé pozostawiona do czasu kompletnego odwiniecia nawoju, aby
zapewni¢ dobre odwijanie i catkowite zuzycie rowingu. Zewnetrzne oraz wewnetrzne korice powinny by¢ ze
sobg zwigzane i wtozone do s$rodka opakowania. Szpule muszg by¢ nawiniete zwiezle i réwno,
z rownomiernym naciggiem. Niedopuszczalne jest znieksztatcenie budowy opakowania, ktére uniemozliwia
swobodne i bez zaktécen odwijanie nawoju.

Pakowanie zbiorcze

W jednym opakowaniu zbiorczym powinno by¢ umieszczonych maksymalnie do czterech warstw szpul
rowingu. Paleta powinna by¢ zabezpieczona przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych (deszczu,
wilgoci, zaprdszenia).

Oznaczenie
Indywidualna identyfikacja. Kazdy nawdj rowingu powinien posiada¢ naklejong etykiete zawierajgcg numer
referencyjny produktu, nazwe producenta oraz date produkcji.

Dokumentacja
Do kazdej dostawy musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci 3.1 z wynikami badan wystawione zgodnie
z PN-EN 10204.



