ZNAK SPRAWY: ZK-zp.29318.2018 Zatacznik nr 1 do umowy

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa nowego (nieeksploatowanego i nienoszgcego Sladow
uzytkowania) Zestawu maszyn CNC, sktadajgcego sie z:

e Pionowego Centrum Frezarskiego CNC,

e Tokarki CNC.

Kod CPV: 42621100-6 - Tokarki sterowane komputerowo
42623000-9 - Frezarki

OPIS TECHNICZNY ZESTAWU MASZYN CNC:

Pionowe Centrum Frezarskie CNC:
1. Przeznaczenie:
Na frezarce beda obrabiane stalowe elementy form i innych detali w szczegdlnosci ptaskie
ptyty metalowe o twardosci do 35 [HRC] i elementy z metali kolorowych. Ponadto Pionowe
Centrum Frezarskie musi posiada¢ mozliwos¢ nacinania gwintéw oraz mozliwosé frezowania
ksztattowego w petni w trzech osiach.
2. Wyposazenie podstawowe:
e Sterowanie CNC w trzech osiach w jezyku polskim;
e Sterowanie CNC umozliwiajgce nad czytywanie blokédw programéw z wyprzedzeniem,
umozliwiajgc przyspieszenie obrébki skomplikowanych ksztattéw z interpolacjg w 3 osiach;
e Minimalna pojemnos$¢ pamieci 1 GB;
e Kolorowy monitor LCD o przekatnej min. 15”;
e Uchylny panel sterowania;
e Karta sieciowa oraz ztgcze USB;
e Modut umozliwiajgcy wczesne wykrywanie zaniku napiecia;
e Zdalny monitoring stanu pracy frezarki CNC poprzez mobilng aplikacje producenta;
e Magazyn narzedziowy tupu parasol;
e Mozliwos¢ gwintowania na sztywno (bez oprawki kompensacyjnej);
e Instalacja do podfaczenia sprezonego powietrza;
e Uktad chtodzacy z wysuwanym zbiornikiem na chtodziwo o pojemnosci zbiornika min.
200 [dem3];
e Chtodziwo niezbedne do pierwszego petnego zalania frezarki CNC;
e Uktad chtodzenia wrzeciona;
e Automatyczny dwu obwodowy uktad centralnego smarowania:
— automatyczny ukfad centralnego smarowania prowadnic i Srub pociggowo-tocznych
smarem statym;
— automatyczny uktad centralnego smarowania wrzeciona mgtg olejowa.
e Bezprzewodowy zestaw sond do pomiaru dtugosci i promieni narzedzi i detali wraz
z cyklami pomiarowymi, obrotem i skalowaniem wspétrzednych;
e Wizualny system wspomagania sterowania i programowania frezarki CNC.




Wymagania techniczne:

1)

2)

3)

4)

5)

Parametry obrébki detalu:

e Przejazd w osi X min. 1000 [mm];

e Przejazd w osi Y min. 650 [mm];

e Przejazd w osi Z min. 620 [mm];

Wymiary stotu roboczego:

e Dtugosc robocza stotu w osi X min. 1300 [mm];

e Szerokos¢ robocza stotu w osi Y min. 600 [mm];

e Obcigzenie stotu min 1400 [kg];

Parametry techniczne wrzeciona:

e Predkos$¢ dobiegu w osiach X, Y i Z min. 18 [m/min.];
e Predkos$¢ posuwodw roboczych min. 12 [m/min.];

e Stozek wrzeciona ISO 40 (CT40);

e Moc silnika wrzeciona w zakresie od 22 do 25 [kW];
e Maksymalny moment obrotowy min. 110 [Nm];

e Maksymalne obroty wrzeciona min. 8000 [obr/min];
Doktadnosc¢ i powtarzalnosé:

e Doktadnos$¢ pozycjonowania min. +/-0,005 [mm];

e Powtarzalnos$¢ pozycjonowania min. +/-0,003 [mm];
e Orientacja wrzeciona w przestrzeni roboczej nie mniej niz +/- 0,1°;
Magazyn narzedziowy:

e Typu parasol;

e llo$¢ gniazd narzedziowych min. 20;

e Maksymalna waga narzedzia w magazynie min. 5 [kg].

Tokarka CNC:

1.

Przeznaczenie:
Na tokarce bedg toczone elementy za pomocg przelotowego wrzeciona z dtugiego watka oraz
toczenie ksztattu zewnetrznego a takize centryczne otwory przelotowe lub nieprzelotowe
z podcieciem wewnetrznym. Ponadto Tokarka CNC musi posiadaé mozliwosé nacinania
gwintdw zewnetrznych i wewnetrznych oraz mozliwo$é toczenia ksztattowego.

Obrabiane elementy bedg stalowe o twardosci do 35 [HRC] oraz wykonane z metali
kolorowych.

Wyposazenie podstawowe:

Sterowanie CNC w dwdch osiach w jezyku polskim;
Pojemnos¢ pamieci min. 1 [GB];

Kolorowy monitor LCD o przekatnej min. 15”;

Uchylny panel sterowania;

Karta sieciowa oraz zfgcze USB;

Modut umozliwiajgcy wczesne wykrywanie zaniku napiecia;

Zdalny monitoring stanu pracy Tokarki CNC poprzez mobilng aplikacje producenta;

Glowica narzedziowa typu BOT;
Hydrauliczny uchwyt tréjszczekowy z miekkimi szczekami;
Instalacja do podtgczenia sprezonego powietrza;

Uktad chtodzacy z wysuwanym zbiornikiem na chtodziwo o pojemnosci zbiornika min.

200 [dem3];
Chtodziwo niezbedne do pierwszego petnego zalania Tokarki;



Automatyczny dwu obwodowy ukfad centralnego smarowania:

— automatyczny uktad centralnego smarowania prowadnic i $rub pociggowo-tocznych
smarem statym;

— automatyczny uktad centralnego smarowania wrzeciona mgtg olejowsa.

Automatyczna sonda narzedziowa umozliwiajgca dokonywanie pomiaru w cyklu

automatycznym z mozliwoscig automatycznej korekty offsetu;

Wizualny system wspomagania sterowania i programowania Tokarki CNC;

Programowalny funkcjami M konik hydrauliczny z mozliwoscig hydraulicznej regulacji sity

docisku;

3. Wymagania techniczne:

1)

2)

3)

4)

5)

Parametry obrébki detalu:

e Przejazd w osi X min. 300 [mm];

e Przejazd w osi Z min. 650 [mm];

e Srednica przelotu nad fozem min. 800 [mm];

e Srednica uchwytu min. 250 [mm];

e Srednica obrabianego preta przez wrzeciono min. $75 [mm];
e Max. Srednica toczenia 510-¢550 [mm];

e Dtugosc toczenia 600-700 [mm].

Parametry techniczne Wrzeciona:

e Maksymalne obroty wrzeciona min. 3400 [obr/min.];
Moc silnika wrzeciona w zakresie od 22 do 25 [kW];
Moment obrotowy min. 400 [Nm];

e Koncowka wrzeciona typu A2-6.

Predkosci posuwu:

e Predkos$¢ dobiegu w osi X min 24 [m/min.];

e Predkos$¢ dobiegu w osi Z min. 24 [m/min.];

Gtowica narzedziowa:

e Typ gtowicy BOT;

e Liczba narzedzi wymiennych min. 12.

Konik:

e Przesuw programowalny w catym zakresie o skoku min. 700 [mm];
e Typ stozka MK4

Zamawiajgcy wymaga aby Frezarka i Tokarka wchodzace w sktad Zestawu maszyn CNC byly
wyposazone w ten sam typ sterowania i programowania CNC.

Dodatkowe informacje:

1.

Miejsce instalacji Zestawu maszyn CNC:

Hala produkcyjna o wysokosci 4000 [mm] z posadzkg z betonu w klasie C20
o grubosci 200 [mm].

Doprowadzenie instalacji sprezonego powietrza do przytgcza Zestawu maszyn CNC nalezy
do Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy zapewni sprzet diwigowy i transportowy potrzebny podczas roztadunku
i instalacji.



Dodatkowe wymagania:

1. Wykonanie Zestawu maszyn CNC zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn 2006/42/WE.

2. Dostarczenie Deklaracji zgodnosci zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn 2006/42/WE.

3. Oznakowanie urzadzen znakiem CE zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn 2006/42/WE.

4. Dostarczenie Instrukcji obstugi i listy czesci zamiennych wg Zatgcznika | pkt 1.7.4 Dyrektywy
W sprawie maszyn - po 2 szt.

W przypadku dostarczenia wymienionych dokumentéw w jezyku obcym, Zamawiajgcy
wymaga dotgczenia ttumaczen na jezyk polski.

5. Wykonawca gwarantuje, ze urzadzenia mogg byé dopuszczone do eksploatacji na terenie
Polski.

6. Wykonawca zapewnia, ze dostarczone urzadzenia beda spetniaty wymagania Polskich Norm
w zakresie bezpieczenistwa.

7. Szkolenie przez min. 2 dni dla max. 6 pracownikéw Zamawiajgcego w zakresie podstawowej
obstugi i konserwacji Zestawu maszyn CNC, przeprowadzone bedzie przez Wykonawce
w jezyku polskim w siedzibie Zamawiajgcego (57-530 Miedzylesie), po uruchomieniu
Zestawu maszyn CNC przez Wykonawce.

8. Szkolenie przez min. 2 dni dla max. 6 pracownikbw Zamawiajgcego w zakresie
zaawansowanej obstugi i programowania Zestawu maszyn CNC, przeprowadzone bedzie
przez Wykonawce w jezyku polskim w siedzibie Zamawiajgcego (57-530 Miedzylesie), po
uruchomieniu Zestawu maszyn CNC przez Wykonawce.

Warunki gwarangji:

1. Zamawiajgcy wymaga minimum 12 — miesiecznego okresu gwarancji i rekojmi na prawidtowe
funkcjonowanie Zestawu maszyn CNC. Okres gwarancji liczony bedzie od dnia podpisania przez
Strony bezusterkowego protokotu zdawczo — odbiorczego, stwierdzajgcego zgodnos$¢ dostawy
z wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi w SIWZ.

2. Serwis w okresie gwarancji bedzie swiadczony przez Wykonawce nieodpfatnie. Czas reakcji
Wykonawcy na zgtoszenie usterki telefoniczne lub w innej pisemnej formie przez
Zamawiajgcego — 48 godz.

3. W przypadku zgtoszenia usterek lub awarii maszyny/maszyn Strony sporzadzg protokot,

w ktérym okreslg przyczyny wystgpienia usterek lub powstania awarii maszyny/maszyn.
Wykonawca dokona nieodptfatnej naprawy w terminie 7 dni od daty podpisania wskazanego
protokotu. Naprawa gwarancyjna zostanie przeprowadzona w siedzibie Zamawiajgcego
(57 — 530 Miedzylesie).
W razie niemoznosci naprawy przedmiotu zamowienia w siedzibie Zamawiajgcego, Wykonawca
dokona naprawy w innym wskazanym przez siebie miejscu. Koszty transportu, zatadunku,
roztadunku, ubezpieczenia oraz inne koszty zwigzane z transportem maszyny/maszyn pokrywa
w catosci Wykonaweca. Z czynnosci wydania przedmiotu zamdwienia w celu jego naprawy poza
siedzibg Zamawiajgcego zostanie spisany odrebny protokodt.

4. W okresie pogwarancyjnym Wykonawca zapewni odptatng opieke serwisowg oraz dostepnosé
czesci eksploatacyjnych. W okresie pogwarancyjnym czas reakcji Wykonawcy na telefoniczne
lub w innej pisemnej formie zgtoszenie usterki przez Zamawiajgcego — 48 godz.

5. Niezaleznie od uprawnien z tytutu gwarancji, Zamawiajagcemu przystugiwaé bedzie prawo
dochodzenia roszczen z tytutu rekojmi.




