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ZNAK SPRAWY: ZK-zp.29318.2018  Załącznik nr 1 do umowy 

 
 
 

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 
 

Przedmiotem zamówienia jest dostawa nowego (nieeksploatowanego i nienoszącego śladów 
użytkowania) Zestawu maszyn CNC, składającego się z: 

 Pionowego Centrum  Frezarskiego CNC, 

 Tokarki CNC. 
 
Kod CPV: 42621100-6 - Tokarki sterowane komputerowo 
  42623000-9  - Frezarki 
 
 
OPIS TECHNICZNY ZESTAWU MASZYN CNC: 
 

Pionowe Centrum  Frezarskie CNC: 
1. Przeznaczenie:  

Na frezarce będą obrabiane stalowe elementy form i innych detali w szczególności płaskie 
płyty metalowe o twardości do 35 [HRC] i elementy z metali kolorowych. Ponadto Pionowe 
Centrum Frezarskie musi posiadać możliwość nacinania gwintów oraz możliwość frezowania 
kształtowego w pełni w trzech osiach. 

2. Wyposażenie podstawowe: 

 Sterowanie CNC w trzech osiach w języku polskim; 

 Sterowanie CNC umożliwiające nad czytywanie bloków programów z wyprzedzeniem, 
umożliwiając przyśpieszenie obróbki skomplikowanych kształtów z interpolacją w 3 osiach; 

 Minimalna pojemność pamięci 1 GB; 

 Kolorowy monitor LCD o przekątnej min. 15”; 

 Uchylny panel sterowania; 

 Karta sieciowa oraz złącze USB; 

 Moduł umożliwiający wczesne wykrywanie zaniku napięcia; 

 Zdalny monitoring stanu pracy frezarki CNC poprzez mobilną aplikację producenta; 

 Magazyn narzędziowy tupu parasol; 

 Możliwość gwintowania na sztywno (bez oprawki kompensacyjnej); 

 Instalacja do podłączenia sprężonego powietrza; 

 Układ chłodzący z wysuwanym zbiornikiem na chłodziwo o pojemności zbiornika min.  
200 [dcm³];  

 Chłodziwo niezbędne do pierwszego pełnego zalania frezarki CNC; 

 Układ chłodzenia wrzeciona; 

 Automatyczny dwu obwodowy układ centralnego smarowania: 

 automatyczny układ centralnego smarowania prowadnic i śrub pociągowo-tocznych 
smarem stałym; 

 automatyczny układ centralnego smarowania wrzeciona mgłą olejową. 

 Bezprzewodowy zestaw sond do pomiaru długości i promieni narzędzi i detali wraz  
z cyklami pomiarowymi, obrotem i skalowaniem współrzędnych; 

 Wizualny system wspomagania sterowania i programowania frezarki CNC. 
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3. Wymagania techniczne: 

1) Parametry obróbki detalu: 

 Przejazd w osi X min. 1000 [mm]; 

 Przejazd w osi Y min. 650 [mm]; 

 Przejazd w osi Z min. 620 [mm]; 
2) Wymiary stołu roboczego: 

 Długość robocza stołu w osi X min. 1300 [mm]; 

 Szerokość robocza stołu w osi Y min. 600 [mm]; 

 Obciążenie stołu min 1400 [kg]; 
3) Parametry techniczne wrzeciona: 

 Prędkość dobiegu w osiach X, Y i Z min. 18 [m/min.]; 

 Prędkość posuwów roboczych min. 12 [m/min.]; 

 Stożek wrzeciona ISO 40 (CT40); 

 Moc silnika wrzeciona w zakresie od 22 do 25 [kW]; 

 Maksymalny moment obrotowy min. 110 [Nm]; 

 Maksymalne obroty wrzeciona min. 8000 [obr/min]; 
4) Dokładność i powtarzalność: 

 Dokładność pozycjonowania min. +/-0,005 [mm]; 

 Powtarzalność pozycjonowania min. +/-0,003 [mm]; 

 Orientacja wrzeciona w przestrzeni roboczej nie mniej niż +/- 0,1°; 
5) Magazyn narzędziowy: 

 Typu parasol; 

 Ilość gniazd narzędziowych min. 20; 

 Maksymalna waga narzędzia w magazynie min. 5 [kg]. 
  

 
Tokarka CNC: 
1. Przeznaczenie:  

Na tokarce będą toczone elementy za pomocą przelotowego wrzeciona z długiego wałka oraz 
toczenie kształtu zewnętrznego a także centryczne otwory przelotowe lub nieprzelotowe  
z podcięciem wewnętrznym. Ponadto Tokarka CNC musi posiadać możliwość nacinania 
gwintów zewnętrznych i wewnętrznych oraz możliwość toczenia kształtowego. 
Obrabiane elementy będą stalowe o twardości do 35 [HRC] oraz wykonane z metali 
kolorowych. 

2. Wyposażenie podstawowe: 

 Sterowanie CNC w dwóch osiach w języku polskim; 

 Pojemność pamięci min. 1 [GB]; 

 Kolorowy monitor LCD o przekątnej min. 15”; 

 Uchylny panel sterowania; 

 Karta sieciowa oraz złącze USB; 

 Moduł umożliwiający wczesne wykrywanie zaniku napięcia; 

 Zdalny monitoring stanu pracy Tokarki CNC poprzez mobilną aplikację producenta; 

 Głowica narzędziowa typu BOT; 

 Hydrauliczny uchwyt trójszczękowy z miękkimi szczękami; 

 Instalacja do podłączenia sprężonego powietrza; 

 Układ chłodzący z wysuwanym zbiornikiem na chłodziwo o pojemności zbiornika min.  
200 [dcm³];  

 Chłodziwo niezbędne do pierwszego pełnego zalania Tokarki; 
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 Automatyczny dwu obwodowy układ centralnego smarowania: 

 automatyczny układ centralnego smarowania prowadnic i śrub pociągowo-tocznych  
smarem stałym; 

 automatyczny układ centralnego smarowania wrzeciona mgłą olejową. 

 Automatyczna sonda narzędziowa umożliwiająca dokonywanie pomiaru w cyklu 
automatycznym z możliwością automatycznej korekty offsetu; 

 Wizualny system wspomagania sterowania i programowania Tokarki CNC; 

 Programowalny funkcjami M konik hydrauliczny z możliwością hydraulicznej regulacji siły 
docisku; 

3. Wymagania techniczne: 
1) Parametry obróbki detalu: 

 Przejazd w osi X min. 300 [mm]; 

 Przejazd w osi Z min. 650 [mm]; 

 Średnica przelotu nad łożem min. ø800 [mm]; 

 Średnica uchwytu min. ø250 [mm]; 

 Średnica obrabianego pręta przez wrzeciono min. ɸ75 [mm]; 

 Max. średnica  toczenia ø510-ø550 [mm]; 

 Długość toczenia 600-700 [mm]. 
2) Parametry techniczne Wrzeciona: 

 Maksymalne obroty wrzeciona min. 3400 [obr/min.]; 

 Moc silnika wrzeciona w zakresie od 22 do 25 [kW]; 

 Moment obrotowy min. 400 [Nm]; 

 Końcówka wrzeciona typu A2-6. 
3) Prędkości posuwu: 

 Prędkość dobiegu w osi X min 24 [m/min.]; 

 Prędkość dobiegu w osi Z min. 24 [m/min.]; 
4) Głowica narzędziowa: 

 Typ głowicy BOT; 

 Liczba narzędzi wymiennych min. 12. 
5) Konik: 

 Przesuw programowalny w całym zakresie o skoku min. 700 [mm]; 

 Typ stożka MK4 
 

Zamawiający wymaga aby Frezarka i Tokarka wchodzące w skład Zestawu maszyn CNC były 
wyposażone w ten sam typ sterowania i programowania CNC. 

 
 
Dodatkowe informacje: 

1. Miejsce instalacji Zestawu maszyn CNC: 
Hala produkcyjna o wysokości 4000 [mm] z posadzką z betonu w klasie C20  
o grubości 200 [mm]. 

2. Doprowadzenie instalacji sprężonego powietrza do przyłącza Zestawu maszyn CNC należy 
do Zamawiającego. 

3. Zamawiający zapewni sprzęt dźwigowy i transportowy potrzebny podczas rozładunku  
i instalacji. 
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Dodatkowe wymagania: 
1. Wykonanie Zestawu maszyn CNC zgodnie z Dyrektywą w sprawie maszyn 2006/42/WE. 
2. Dostarczenie Deklaracji zgodności zgodnie z Dyrektywą w sprawie maszyn 2006/42/WE.  
3. Oznakowanie urządzeń znakiem CE zgodnie z Dyrektywą w sprawie maszyn 2006/42/WE. 
4. Dostarczenie  Instrukcji obsługi i listy części zamiennych wg Załącznika I pkt 1.7.4 Dyrektywy 

w sprawie maszyn -   po 2 szt. 
W przypadku dostarczenia wymienionych dokumentów w języku obcym, Zamawiający 
wymaga dołączenia tłumaczeń na język polski. 

5. Wykonawca gwarantuje, że urządzenia mogą być dopuszczone do eksploatacji na terenie 
Polski. 

6. Wykonawca zapewnia, że dostarczone urządzenia będą spełniały wymagania Polskich Norm 
w zakresie bezpieczeństwa. 

7. Szkolenie przez min. 2 dni dla max. 6 pracowników Zamawiającego w zakresie podstawowej 
obsługi i konserwacji Zestawu maszyn CNC, przeprowadzone będzie przez Wykonawcę  
w języku polskim w siedzibie Zamawiającego  (57-530 Międzylesie), po uruchomieniu 
Zestawu maszyn CNC przez Wykonawcę. 

8. Szkolenie przez min. 2 dni dla max. 6 pracowników Zamawiającego w zakresie 
zaawansowanej obsługi i programowania Zestawu maszyn CNC,  przeprowadzone będzie 
przez Wykonawcę w języku polskim w siedzibie Zamawiającego (57-530 Międzylesie), po 
uruchomieniu Zestawu maszyn CNC przez Wykonawcę. 

 
Warunki gwarancji:  
1. Zamawiający wymaga minimum 12 – miesięcznego okresu gwarancji i rękojmi na prawidłowe 

funkcjonowanie Zestawu maszyn CNC. Okres gwarancji liczony będzie od dnia podpisania przez 
Strony bezusterkowego protokołu zdawczo – odbiorczego, stwierdzającego zgodność dostawy  
z wymaganiami Zamawiającego określonymi w SIWZ. 

2. Serwis w okresie gwarancji będzie świadczony przez Wykonawcę nieodpłatnie. Czas reakcji 
Wykonawcy na zgłoszenie usterki telefoniczne lub w innej pisemnej formie przez 
Zamawiającego – 48 godz.  

3. W przypadku zgłoszenia usterek lub awarii maszyny/maszyn Strony sporządzą protokół,  
w którym określą przyczyny wystąpienia usterek lub powstania awarii maszyny/maszyn. 
Wykonawca dokona nieodpłatnej naprawy w terminie 7 dni od daty podpisania wskazanego 
protokołu. Naprawa gwarancyjna zostanie przeprowadzona w siedzibie Zamawiającego  
(57 – 530 Międzylesie).  
W razie niemożności naprawy przedmiotu zamówienia w siedzibie Zamawiającego, Wykonawca 
dokona naprawy w innym wskazanym przez siebie miejscu. Koszty transportu, załadunku, 
rozładunku, ubezpieczenia oraz inne koszty związane z transportem maszyny/maszyn pokrywa 
w całości Wykonawca. Z czynności wydania przedmiotu zamówienia w celu jego naprawy poza 
siedzibą Zamawiającego zostanie spisany odrębny protokół. 

4. W okresie pogwarancyjnym Wykonawca zapewni odpłatną opiekę serwisową oraz dostępność 
części eksploatacyjnych. W okresie pogwarancyjnym czas reakcji Wykonawcy na telefoniczne 
lub w innej pisemnej formie zgłoszenie usterki przez Zamawiającego – 48 godz. 

5. Niezależnie od uprawnień z tytułu gwarancji, Zamawiającemu przysługiwać będzie prawo 
dochodzenia roszczeń z tytułu rękojmi. 

  

 


